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Extrudeuses pour le travail
des mélanges de caoutchoucer

Spécialisés dans les extrudeuses de petit grandeur et taille moyenne, nous livrons

des machines compactes et fiables. Elles sont équipées avec les dernieres commandes et
derniers contrdles, les constructions de la vis et des cylindres qui sont facile a manipuler et
possedent une haute qualité du produit..

La conception de la téte d’extrusion en version d’équerre, droite, spéciale et de coextrusion est
innovatrice. De cette maniéere les produits compliqués, minces et épais peuvent étre fabriqué en
mélanges particulierement difficiles a extruder.

Modéles des extrudeuses
alimentées a froid:

* extrudeuses a picots

« extrudeuses-dégazeuses

* extrudeuses standard

« installations de coextrudeuse -
extrudeuse-dégazeuse EEK 125 V extrudeuse a picots EEK 125

Domaines d'utilisation:

profilés en caoutchouc, bandes et tuyaux flexibles

gainage de cables, revétement de fils et corde

courroies textiles et revétement de cylindre

composants de pneumatiques et de courroies trapézoidales
chambres a air de bicyclettes et automobiles

tuyaux de pompiers et fender

produits en caoutchouc silicone p.e. pour I'utilisation médicale
paraisons pour joints d'étanchéité

alimentation de calandres et filtration (straining)

installation de coextrudeuse EEK 90 V / 63 V

alimentées a froid:  extrudeuses a picots extrudeuses-dégazeuses

type EEK EEK EEK EEK EEK EEK EEK EEK
63.14M 90.14M 125.14M 150.16M 45.16V 63.18V 90.21V 125.22Vv

diameétre de la vis D (mm) 63 90 125 150 45 63 90 125
longueur de la vis L/ D (mm) 14 14 14 16 16 18 21 22
vitesse de vis max. n (mind 70 60 45 45 70 85 75 55

puissance
d’entrainement max P (kw) 32 64 11 37 82 122

débit max. m  (kg/h) 150-250  350-600 g L 320-650
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Installations de vulcanisation continue,
technique de I'alimentation et de la succession

En produisant des profilés et tuyaux en caoutchouc pour I'industrie de véhicules et du batiment, les extrudeuses sont combinées avec
des installations trés productives pour la vulcanisation continue. Des installations de vulcanisation en bain de sel, des installations a
micro-ondes et a air chaud, a chauffage par rayons infrarouges ainsi que des zones de choc pour le travail de la silicone obtiennent des

succes dans leur utilisation.

installations de vulcanisation
en bain de sel

installations a micro-ondes
et a air chaud

installations a chauffage par rayons infrarouges et zones de choc pour le travail de silicone
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Selon option de client et productivité, nous pouvons livrer les installations d’une maniére différente au sujet de longueur et capacité de
chauffe ainsi que chauffé au gaz ou électriguement. Des systémes modernes de commande et réglage garantissent une stabilité
dimensionnelle trés précise des produits et un haute degré d’automatisation.

Les installations complétes comprennent des transporteurs déchargeurs, des caterpillar, des installations de refroidissement et lavage
ainsi que des dispositifs de coupe et d’enroulement.
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Combinaison de I'extrudeuse
et de la pompe a engrenages

Pompes a engrenages pour le travail du caoutchouc en association avec extrudeuses
alimentées a froid pour la fabrication d’ extrudats avec des hautes exigences de la
stabilité dimensionnelle et d’extrusion.

La pompe est arrangée entre I'extrudeuse et la téte d’extrusion.

L'utilisation pour

* tous les mélanges depuis faciles jusqu’a difficiles a extruder
« profilés avec des hautes exigences de la stabilité dimensionnelle
* tuyaux élevés et non élevés

revétements de cylindres

chambres a air de bicyclettes et de motocyclettes

filtration et fabrication de bandes

remplissage des moulages de grande section et par compression

combinaison de I'extrudeuse

Pompes a engrenages: et de la pompe a engrenages
type ZRP 063 ZRP 090 ZRP 150
puissance (kg/h) 80-1200
compression max. ( bar) 500
différence de compression max. ('bar) 400
vitesse, réglable en continu (' min-t) 3,5-60
puissance d’entrailnement (kW) 12 27
commande commande de SPC

thermorégulation appareil de thermorégulation
pour des engrenages et des boites

chassis de machine éléments sur chassis commun

pupitre avec Touch Screen Panel, pivotant

résultats: _,__1:1"" -

fluctuations a bas par une grande stabilité dimensionnelle des produits [ F

un distinct accroissement de débit est possible par une grande compression ,f L
trop-plein de I'élément a vide est considérable impossible !
extrusion, filtration et formage en une seule phase

emploi universel dans toutes les lignes d’extrudeuses

remplissage des moulages de grande
section
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Mélangeurs a cylindres (de laboratoire)

Ayant une construction solide, un entrainement puissant, une haute résistance et une grande longévité des montants, cylindres et
paliers de cylindres, nos mélangeurs a cylindres ont fait leurs preuves dans les secteurs a mélanger du caoutchouc.

Il'y a un grand nombre des variantes d’exécution et des accessoires supplémentaires, p.e. un entrainement a vitesse fixe ou réglable
en continu, un réglage d'espace entre cylindres manuel ou moteur, des cylindres forés creux ou au périphérique et réfrigérés ou un
dispositif de coupe de bandes. Grace a ces équipements, I'utilisation est permise aux domaines variés a un haut standard de sécurité.

mélangeur a cylindres de laboratoire MT 6* x 13“ mélangeur a cylindre ML 16“ x 42“

mélangeur a cylindres de laboratoire mélangeur a cylindres
type MT 6 x 13" MT 8" x 20" ML 12" x 30" ML 16" x 42"
diamétre des cylindres D (mm) 150/ 6 200/ 8* 300/ 12¢ 400/ 16*
largeur de table L (mm) 330/13" 500 / 20¢ 750 / 30¢ 1050 / 42"

puissance
d’entrainement max. P (kw) 4 (5,5) 7,5

vitesse du cylindre, devant n, (min1) 19,3 21
vitesse du cylindre, derriére n, (min-1) 22,5 24

poids de charge m (kg) 0,5-1,0

domaines d'utilisation:

fabrication de mélanges et mastication du caoutchouc

préchauffage des mélanges de caoutchouc, fabrication de bandes de mélanges

chargement, refroidissement et laminage des charges mélangées donnant par le malaxeur de caoutchouc
laboratoire pour I'essai des mélanges de caoutchouc

Avec un équipement spécial, on peut utiliser les cy lindres foulard comme:

« cylindres foulard de concasseur pour rompre les mélanges durs ou concasser du caoutchouc usagé
« cylindres foulard de raffineur pour la production du régénéré de caoutchouc
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équipement pour le laboratoire de caoutchouc

La derniere extrudeuse de laboratoire avec une téte de rhéomeétre breveté permet le contréle proche de la production au développement
de la formulation et au contréle qualitatif.

L’extrudeuse de laboratoire est équipée avec toutes les caractéristiques techniques des grandes extrudeuses ainsi que la technique
moderne des mesures et de la interprétation de données et un logiciel correspondant. Par ce moyen elle marque la conduite de
I'extrusion et les viscosités des mélanges de caoutchouc. A cause de la brieveté du temps de contr6le, le contréle des charges et de la
libération est possible avec une certification de qualité.

extrudeuse de laboratoire viscosité de cisaillement téte de rhéometre avec technique
EEK 32.12 L avec IPC de mesure

extrudeuse standard déroulement chronologique téte droite avec filiere Garvey
pour le laboratoire EEK 32.12 L de la pression et la température et technique de mesure

mélangeur a cylindres de laboratoire MT MT 6* x 13*
6“ x 13" (entrailnements solitaires) (entrainement principal)

Nos mélangeurs a cylindres de laboratoire sont caractérisés par une construction compacte et peu encombrante,
des possibilités de réalisation adaptées aux clients ainsi que un haut standard de sécurité.
Par leur équipement et leur utilisation, ils satisfont a toutes les exigences d’un laboratoire d’essaie modern.
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Technologie du cao uc et projets clés en main

Conformément aux standards internationaux, nous réalisons des projets complets pour la fabrication de produits en caoutchouc
sélectionnés.

fabrication de profilés ligne de tuyaux de combustible

R . fabrication de ébauches de moulage fabrication de tuyaux coudés
revétement de cylindres

Nous offrons des technologies innovatrices et adapt ées aux clients ainsi que les connaissances spécial es adaptées aux
produits et matériaux pour composants comme:

profilés en caoutchouc pour I'industrie de véhicules et du batiment
tuyaux coudés et de fluide de refroidissement

tuyaux de combustible et aircon

cylindres polygraphiques et des autres

tuyaux de pompiers et & haute pression

petites courroies et rouleaux textiles

tuyaux et profilés en caoutchouc silicone

piéces moulées selon le procédé de compression, de transfert et de tuyau/ profilé en tuyau coudé
moulage par injection caoutchouc silicone

tuyau d'industrie profilés petites courroies et revétement de cylindres
rouleaux textiles

En ayant le but de promouvoir la compétitivité de nos clients, nous réalisons des analyses de processus et des études de projet. De
cette maniére nous progressons les technologies existantes et répondons constamment aux exigences de marché.

rubicon , c’est I'expérience et le travail de mise au point dans l'intérét de ses clients.
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Votre associée pour I'industrie transformatrice du caoutchouc

Des idées innovatrices et un travail de mise au point
systématique sont le secret du succes dans un secteur
industriel caractérisé par produits en caoutchouc des types
les plus variés.

L’entreprise rubicon appuie sur une expérience de 60 ans
pour solutions adaptées aux clients au sujet de construction
des machines pour le travail du caoutchouc. C’est pareil
pour I'évolution des technologies et le développement de la
formulation.

Nos clients sont des entreprises allemandes et inte rnationales de l'industrie du caoutchouc, de pneuma
Elles profitent de connaissances spéciales techniqu es et service mondial du spécialiste pour:

« extrudeuses pour le travail des mélanges de caoutchouc

« installations de vulcanisation continue, technique de I'alimentation et de la succession
« technologie du caoutchouc et projets clés en main

» équipement pour le laboratoire de caoutchouc

* mélangeurs a cylindres

tiques et de céblerie.
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Gummitechnik und Maschinenbau GmbH Fax: +49 (0)345 530 15 -15

Hans-Dittmar-Str. 3 Internet: www.rubicon-halle.de
E-Mail: info@rubicon-halle.de
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